Alicates para entallar punteras RNIPEX ™

Para un entallado correcto de punteras de acuerdo con norma
DIN 46228 partes 1 + 4 de 0,25—16 mm? L I —
0,75 mm?

= Transmision mejorada para facilitar en un 30 % el entallado

= Disefio ligero y esbelto

= Con mordaza en forma semicircular para lograr una unién especialmente
ajustada entre la puntera y el conductor

= 9 canalones profundos y con superficies laterales conicas

= Acero especial para herramientas, forjado, templado al aceite
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Alicates para entallar punteras

Para un entallado correcto de punteras
de acuerdo con norma DIN 46228 partes
1+ 4de0,25-2,5 mm?

= Con mordazas en forma trapezoidal para lograr una unién
especialmente ajustada entre la puntera y el conductor
= Acero eléctrico al vanadio; forjado, templado al aceite
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